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Trudc tién ching t6i Cong Ty TNHH thi€t bi nha b&p Bdch Hop — Nha phan phdi cia
MALLOCA xin chin thanh cdm on quy khach hang di tin nhiém chon st dung cdc sin
phdm cia chiing t6i. P& gitp cho quy khach hang thao tc st dung va bido quin b&p dién tir
mdt cich dé dang va an toan, ching toi rit mong quy khach doc k§ huéng din nay truée
khi 14p dit va sit dung thi&t bi.
e C&m nang st dung nay dudc Cong ty TNHH Thiét Bi Nha B&p Bach Hop dich va
bién soan lai, dya trén cd s§ catalogue gbc clia nha sin xuit.
e Cich st dung tif trong cAm nang dudc Cong ty st dung theo ngdn ngit phit Am cia
ngudi mién Nam Viét Nam. Nhiim gitp cho ngudi st dung dé hi€u nhat.
e Cim nang nay rit cin thi€t cho quy khach truéc khi 1dp dit va sit dung bép dién tir
e Qui khich hidy giit cAm nang nay dé khi cin thi né sé gitip ban d€ dang trong cic
thao tdc va van hanh bép dién tir
e Qui khdch cin dudc tu van tryc ti€p xin vui long lién hé v6i Phong ban hang va
Chiam s6c khiach hang cia MALLOCA theo dia chi ghi & phia trén. Chiing toi rat
han hanh dugc phuc vu quy khéch.
Chiing t6i rat han hanh dudc phuc vu quy khach

TRAN TRONG



PHAN I : GIGI THIEU CHUNG

* B&p dién tirt MH-02I ctia Malloca 12 dong sdn phdm thé hé mdi nhit vdi cdc tinh
ndng vuot troi:
- Cong suit niu nhanh.
- Tiéu thu dién it, giam 40% lugng dién tiéu thu so v4i cdc san ph?fm khéac trén thi

truong.
- Bé& miit thi€t k€ rong rdi thong thodng tao cdm gidc thodi mdi nhit cho ngudi st
dung.

- Hé thong diéu khién cdm ng hdng ngoai.

Cong suat bép:
@ 130/215 ?185
10.8/1.9KW 1.8KW

Chirc ning ciia phim di€u khién:

=

= : Gidm cong suat bép, diéu chinh hen gio nau

: Tang cong suat bép, diéu chinh hen gid niu

: Tat/md bép

WllEa - Bicu tuong hen gio nau




: Khoa phim ngén ngura tré em

St dung thié&t bi:
Phai st dung n(A\),i chuyén dang cho bép tir c6 day bang, khong sir dung ndi co day 16i hay
10m vi bé mat tiép xuc it khong nhiém tir tot

-
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Gang Thép trdng Inox nhiém

men T

Nbi khong thich hop str dung cho bép tir

NG&i dat Inox khéng Thuy tinh Nhém
nhiém tu

Pay 16i, Iom

Lwru y: Chon dudng kinh ndi phu hgp véi bép, dwong kinh day noi > 130mm

- Piéu khién cdc phim chifc ning biing cdch dit bé mit ciia ddu ngén tay 1én chinh
gitta phim. Khong diing tay u6t, ban, dinh ddu md khi diéu khi€n phim. Thdi gian dé
nhan tin hiéu diéu khién tir 1 dén 2 gidy, riéng cdc phim khéa , déng mé
ngudn tr 2 d€n 3 giay.

Buéce 1: Péng CB (Aptomat) cung cip dién vao bép
Buédc 2: Liic nay bép & trang thdi khéa ban phim diéu khién - Pén bdo khéa phim

hién thi.
Budc 3: Chon va gitt phim khodng tir 2 dé€n 3 gidy d€ md chic ning khda
phim.

Buéc 4: Chon phim OB d& md ngudn cho hé thdng ban phim didu khién
Budc 5: Chi ti€t niu cho tirng b&p

Bép bén trai : chon phim 1 hoic 2 — tiép tuc chon phim 1 hoic 2 dé ting giam cong suat

bép

Bép bén phai : chon phim 6 hoic 7 s tiép tuc chon phim 6 hodc 7 dé ting giam cong suat

bép

Cai dat hen gio niu :

- Chon phim 8 hoic 9 dé vao ché d6 hen gid — Chon phim 1 hodc 2 (bép trai) hoic phim 6
4



hodc 7 (bép phai) dé xac nhan bép can hen gid —> chon phim 9 dé cai dit hen gio tir 1- 99
phut, chon phim 8 dé cai dat hen gio tir 99 - 1 phut

Luu y:
- Pén hién thi mic cong suat ctia bép s& nhap nhay néu ndi khdng phit hdp cho bép tir
- Bé&p sé tv dong ngung hoat dong khi nhiét do ting qui cao: Quén trong qué trinh
néu, chdy ndi chdo....Luc nay dén hién thi mirc cong sut bép s& nhap nhay.
- Sau khi mé khéa phim né€u khong s dung bép thi trong vong 10 gidy bép s& tu ngat
ngudn dién, dé ti€p tuc st dung chon phim

PHANII: LAP DAT BEP

Lap bé&p vao bé mit da:

Pay Ia bép dugc thi€t k& d€ I1dp dit va s dung 4m trén bé mét ban bép, tao thén} my
cho nha bép. Trong truong hop khong the lap dat dé sir dung am trén bé mat ban beép,
thi can lap dat thém 04 chan cao su cho bép dé st dung dat noi trén ban bép. Vi tri lap
bép phai thong thoang. Viéc 13p dit chi thuc hién khi da hoan tit viéc thi cong ti b&p
v6i vi trf 1dp dit phit hdp theo yéu cau k§ thuat nhu hinh minh hoa:

- Cidtkhoét 16 d4 ban bé&p diing kich thudc

- Lé4p giodng dém lam &ém bé mit kinh b&p

- Kiém tra d6 thing biing ctia bép trén bé mit da.
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Vi tri lip pas ¢6 dinh bép trén mit da

DAu ndi dién cho bé&p:
Pay 1a thi€t bi sit dung dién cé cong suit cao nén viéc dau ndi dién cho b&p phai
dugc thyc hién ding yéu ciu k¥ thudt, phai do ngudi c¢o chuyén mén vé dién thyc hién
dé ddm bao an toan st dung.
Khi gip su ¢d, quy khach khong nén tu stra chita hodc nhd thg khong c6 chuyén mén
ma phai dugc thuc hién bdi cac ki thuat vién ciia Malloca hodc céc dai 1y dugce

Malloca Gy quyén

S¢ do ddu ndi dién
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Luuy:
e Thiét bi phai dugc diu ndi thong qua mot CB (Aptomat) tr 30A tré 1én
e Khong dugc cim truc ti€p thi€t bi vio & dién cé sin trong nha
e Thiét bi phdi dugc ndi mass (Ti€p dat)

Bao qudn - Vé sinh bép:
- Dénbio bé mit néng (chir H) hién thi va s& ty dong tit khi bé mit ngudi hoan toan
- Cip CB (Aptomat) sau khi st dung va trudc khi 1am vé sinh bép
- Lau bé mit kinh bé&p biing khin mém 4m
- Trudng hgp bép st dung 1du ngay hoic bi tran thitc dn khi niu thi phdi stt dung dung
dich chuyén dung d€ lau chuii b& mit. Mit kinh s& trd lai sdng béng nhu méi.

(Malloca hié¢n dang cung cdp dung dich nay.)






